
WOW Technology heeft 
onlangs zijn allernieuwste 

mechatronische creatie, 
een opslageenheid voor 

modulaire componenten, 
aan de vestiging van 

Schneider Electric in Ukkel 
(SBG) geleverd. 

Deze opslageenheid, 
die bij de medewerkers van 
de vestiging in de omgang 
bekend staat als “de long”, 

is de ideale operationele 
etalage van de laatste 

technologische innovaties 
van Schneider Electric. 

Ze is het resultaat van een 
voorbeeldige samenwerking 

tussen Automotion, de 
officiële partner van 

Schneider Electric België 
voor alle “Motion control”-

oplossingen, WOW 
Technology, de integrator 

met hoge toegevoegde 
waarde, en de commerciële 
dienst en productie-eenheid 

van Schneider Electric.
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De “long”

De “long”, 
het resultaat van een vruchtbare 
samenwerking
In de vestiging van SBG in Ukkel worden producten 
voor laagspanningscontrole- en bediening 
gefabriceerd.
De flexibiliteit van de productielijnen, het 
geschoolde personeel en het uitstekende 
reactievermogen in een context van high mix/low 
volume gelden binnen de groep als sterke 
punten van de vestiging. 

Handhaven van hoge productiviteit 
en beperken van verspilling

Voor Robert Rinchon, verantwoordelijke voor 
methodiek en onderhoud van de vestiging en 
Huseyin Yilmaz, onderhoudstechnicus, is dit een 
belangrijke dagelijkse uitdaging. Wij moeten een 
hoog efficiëntieniveau aanhouden in onze vestiging 
om de productiviteit te handhaven en tegelijk 
moeten we het personeel continu motiveren, 
opleiden en engageren. Omdat de productielijnen 
zijn georganiseerd volgens de principes van “Lean 
Manufacturing”, zijn problemen met de afstemming 
van het productietempo op reekswijzigingen 
onvermijdelijk. De met de hand geassembleerde 
producten moeten direct naar de automatische 
apparatuur voor controle en afwerking worden 
gebracht. Om het hoofd te bieden aan afwijkingen 
in de timing en onze middelen (zowel menselijke 
als materiële) zo efficiënt mogelijk in te zetten, is 
het interessant om deze twee processen te 
scheiden. 

Voor deze optimalisering is het gebruik van een 
“buffer” of  “long” de oplossing. 
Onze middelen worden daarom ingezet volgens 
het “just in time”-principe en met volumes die 
perfect zijn aangepast aan de behoeften van onze 
klanten.

Een open lastenboek  
voor meer creativiteit

Een lastenboek werd opgesteld en verstuurd 
naar verschillende integratoren waarbij aanzienlijke 
vrijheid voor creativiteit werd gelaten. De enige 
vereisten waren het opslagvolume, de timing 
waarmee producten aan de productielijn worden 
afgegeven en erdoor worden afgeleverd, en de 
technische en dimensionale beperkingen ten 
opzichte van de productielijnen.
Een dergelijk lastenboek betekende voor de 
ingenieurs en ontwerpers van WOW Technology 
een gedroomde kans om hun creativiteit te 
botvieren en een originele en innovatieve oplossing 
te bedenken.

Uitwerking van de oplossing in 
perfecte synergie met de partners

WOW Technology heeft een ontwikkelingspool voor 
mechatronische oplossingen. Voor dit doel werkt het 
bedrijf  met multidisciplinaire medewerkers die de 
nodige verschillende specialiteiten bezitten:

Machines

Gregory Lentier (WOW Technology) - Bart Van Quickelberghe (Automotion) - Huseyin Yilmaz (SBG) - 
Nathalie De Broyer (Schneider Electric)
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De “long”

Machines

Meer foto’s:
www.SEreply.com
Keycode: 62374P 

Alles wordt volledig ontworpen, vervaardigd en 
getest in de voorzieningen gelegen in Naninne bij 
Namen.
Automotion, het competentiecentrum van 
Schneider Electric België, geeft advies bij en 
is leverancier van de oplossingen voor het 
“MachineStruxure”-platform van Schneider Electric.  
Automotion adviseert machinebouwers en 
integratoren bij het ontwerpen van oplossingen 
met zogenaamde “Motion control”, lineaire assen, 
robotica, servodrives, controllers en reductoren.
Door hun ervaring zijn ze in staat om op te treden 
als co-engineer van bij het ontwerp van de 
machines.

De “long”, een bijzondere etalage 
voor Schneider Electric

Kwaliteitsproducten aanbieden 
is één zaak, maar ze zien werken in de reële 
wereld van het bedrijfsleven is nog wat anders.
Om deze opslageenheid te realiseren, hebben de 
ingenieurs van WOW Technology een opslagruimte 
bedacht (een golvende trechter) in matrixvorm met 
twee mobiele X- en Y-assen.
De apparaten die deel uitmaken van de bestelling 
van een klant worden in deze golvende trechter 
opgeslagen in reeksen van 12 producten. 
Elke bestelling van de klant wordt voorafgegaan 
door een lotscheider (dit noemen we een “kanban”) 
die het mogelijk maakt om elke nieuwe reeks 
fysiek te onderscheiden. Dit accessoire wordt 
eveneens gebruikt om de long in te schakelen 

via een barcode en te bepalen welke reeks in de 
trechter moet worden geladen door middel van 
een Schneider Electric camera.
De grootste uitdaging was het ontwerpen van de 
mechanische structuur van het geheel wegens de 
aanzienlijke beperking van het zwevende gewicht. 
Met een capaciteit van 1.200 apparaten kan de 
mobiele eenheid een gewicht bereiken van 300 kg,  
en daar komen de versnellingskrachten nog 
bovenop. En de opslagruimte moet stabiel blijven! 
Het is precies in de uitwerking van een oplossing 
die mogelijk moest maken dat de opslagruimte 
stabiel blijft, dat de ervaring en de knowhow van 
WOW en Automotion het verschill hebben gemaakt.
Om de beweging van de mobiele eenheid te realiseren, heeft WOW 
Technology lineaire assen, tandwielen en reductoren (producten van 
Schneider Electric) gebruikt die worden aangedreven door een centrale 
Lexium servomotor met stijve verbinding. 
Daar zijn de krachten namelijk het grootst. Voor de X-verplaatsing wordt 
een tweede assenstelsel geplaatst. De twee servomotoren worden 
aangedreven door de Lexium-drives die ingebouwde beveiligingsfuncties 
hebben. XPSMCM veiligheidscontrollers zorgen op hun beurt voor de 
beveiligingsfuncties van het opslagapparaat.
Alles wordt vakkundig gedirigeerd door een M241 controller, een sterk 
technologisch staaltje, die zorgt voor de coördinatie van de complete 
eenheid.
Via een MAGELIS touchscreen aan de buitenzijde van de eenheid kunnen 
operators de machine bedienen en de aflevering van een bepaalde 
lotscheider aan de afwerkingslijn “bestellen”.

SBG, een levende showroom voor de commerciële 
afdeling van Schneider Electric

De verantwoordelijken van de vestiging van SBG hadden terecht vertrouwen 
in WOW Technology: hun originele oplossing won alle stemmen. 
Dankzij de perfecte symbiose tussen de drie actoren, Schneider Electric, 
Automotion en WOW Technology heeft men snel kunnen inspelen op de 
behoeften van de productielijn. 
De levering van de long is maar een voorbeeld van een groter project voor 
de vernieuwing van de automatiseringsapparatuur in de productie-eenheid 
in Ukkel. Andere projecten voor de vernieuwing van het machinepark zijn 
gepland voor de komende twee jaar. SBG profileert zich dus als etalage van 
de automatiseringsoplossingen van Schneider Electric.
Sindsdien kunnen de commerciële medewerkers van Schneider Electric de 
capaciteiten van hun producten in situ aan hun klanten demonstreren in een 
industriële omgeving.
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