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Contrôle et commande 

Reportage chez ArcelorMital 

Schneider Electric assure la 
maîtrise de l’unité de désulfuration 
à la Cokerie d’Ougrée 

La Cokerie d’Ougrée, en région liégeoise, appartient 
au groupe sidérurgique ArcelorMittal. Pour respecter 
les contraintes environnementales, elle vient 
d’investir dans une unité de désulfuration de son gaz 
de cokerie. Les ingénieurs et techniciens du bureau 
d’études d’ArcelorMittal ont largement contribué 
à la réussite de ce projet et pour ce faire, ils ont fait 
confiance aux solutions d’automatisme PlantStruxure 
de Schneider Electric. 

Depuis les débuts de l’histoire industrielle, le 
bassin de Liège a toujours été le siège d'une 
intense activité sidérurgique. Nombre de 
techniques utilisées en sidérurgie moderne 
y ont vu le jour. Ce fleuron de l’industrie 
liégeoise est très intimement lié à un seul 
homme, John Cockerill, industriel anglais venu 
s’installer à Seraing en 1817 et qui révolutionna 
la production d’acier avec le premier haut 
fourneau alimenté au coke (1821) et non plus 
au charbon. De cette innovation, l’on perçoit 

l’importance de la Cokerie comme l’une 
des activités principales dans le processus 
de production de la sidérurgie avec le haut 
fourneau, l’agglomération et l’aciérie. 
La société sidérurgique qui en découlera en 
1981, Cockerill-Sambre, s’est forgée durant 
plus d’un siècle au fil de plusieurs fusions. 
L’histoire récente retiendra que la Cokerie 
d’Ougrée, appartenant au groupe Cockerill-
Sambre sera intégrée au groupe Arcelor en 
2002, lui-même racheté par Mittal en 2006 
pour former le groupe ArcelorMittal que nous 
connaissons aujourd’hui. 

La Cokerie d’Ougrée quant à elle, est 
composée de 4 batteries totalisant 139 fours 
et produisant 800.000 tonnes de coke 
sidérurgique par an. C’est le processus de 
désulfuration de la Cokerie d’Ougrée qui retient 
toute notre attention dans ce reportage. 

Une feuille blanche et un terrain vague 
comme point de départ 

Le challenge consistait à réaliser une 
installation de désulfuration en respectant 
les contraintes budgétaires ! Les 
responsables techniques du site d’Ougrée, 
à savoir : Bernard D'hondt, chef de projet ; 18 
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Francis Comeron, responsable projet électrique 
et instrumentation ; François Bourguignon, 
interlocuteur entre le bureau d’études et la 
cokerie ainsi que Benoît Sion responsable 
coproduits qui va gérer l’installation et leurs 
équipes, ont reçu « carte blanche » de leur 
direction. 

Ils se sont donc attelés à la tâche pour élaborer 
l’architecture et le choix du procédé. Toute 
l’analyse fonctionnelle du procédé, les pré
études, le choix des équipements, le cahier 
des charges, la planification et la coordination 
du chantier, la mise en service, tout a été 
réalisé par les équipes multidisciplinaires 
d’ArcelorMittal. 

Le procédé Stretford pour désulfurer 
le gaz de cokerie 

Le traitement par voie humide est la solution 
retenue. Ce procédé appelé Stretford offre 
l’avantage de réduire drastiquement la 
teneur en soufre et permet donc l’utilisation 
de brûleurs standards sur les chaudières 
fonctionnant avec ce gaz désulfuré. 

Le premier élément du process est le laveur, 
une tour qui culmine à 35m de hauteur, dans 
lequel on injecte le gaz par le bas et on 

l’asperge par le haut avec une liqueur pour 
fixer le sulfure d’hydrogène. Ensuite, cette 
liqueur est envoyée dans les oxydeurs pour 
une oxydoréduction. Les surpresseurs d’air sur 
chaque oxydeur vont provoquer la formation 
d’une mousse que l’on va pouvoir extraire pour 
l’amener au traitement du soufre. L’étape finale 
est la séparation de la liqueur et du soufre 
au moyen d’une centrifugeuse. La liqueur est 
réinjectée dans le circuit tandis que le soufre va 
être liquéfié et évacué. 

Évidemment, à côté de ces phases principales, 
il reste la préparation de la liqueur, le traitement 
des boues et des résidus, l’apport d’eau 
déminéralisée, ... 

Il est clair qu’une installation pareille requiert 
des appareillages robustes pour son 
automatisation. 

Fiabilité, modularité, facilité de 
maintenance et le respect de la 
sécurité, tels sont les maîtres mots 
pour qualifier l’installation électrique 

Au vu des contraintes environnementales 
(poussières et ambiance corrosive), un 
local technique a été implanté et divisé en 19 
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Contrôle et commande 

Reportage chez Arcelor Mital 

De gauche à droite: Francis Comeron (ArcelorMittal), François Bourguignon (ArcelorMittal), 
Bernard D'hondt (ArcelorMittal) et Alfredo Acuña (Schneider Electric) 

En bref 
Nouvelle installation 
de désulfuration à la 
cokerie d’Ougrée. 

Alimentation et 
distribution de l’énergie 
électrique assurée 
par les produits 
Schneider Electric. 

Une plateforme 
Premium assure 
l’automatisation et la20 régulation du process. 

deux zones afin d’accueillir d’une part le 
transformateur d’alimentation de 1.600KVA 
(Trihal de France Transfo) et d’autre part, relié 
par Canalis, le TGBT ainsi que les armoires 
process. Un disjoncteur Masterpact de calibre 
2.500A protège l’installation en 400V régime IT. 

Tous les départs-moteurs supérieurs à 30KW 
sont installés en direct sur le TGBT. Les autres 
sont installés dans des armoires process, 
aussi de Schneider Electric. Les moteurs 
de puissance sont équipés de sondes PTC 
pour la maintenance préventive et ceux des 
surpresseurs sont équipés de sondes de 
courant. Le montage des armoires, le tirage 
des câbles ainsi que la programmation ont été 
réalisés par l'intégrateur Fabricom Industrie 
Sud (GDF SUEZ) à Ans. 

La solution d’automatisme 
PlantStruxure amène de la 
performance et l’extensibilité 

Suite au grand nombre d’E/S digitales et 
analogiques à contrôler (992 E/S TOR, 152 E/S 
Analogiques) et leur disposition distribuée, la 
plateforme Modicon Premium a été retenue. Sa 
facilité de distribuer les racks a permis que le 
cœur, un processeur 57.50, pilote huit racks via 
son bus X. 

Afin de distribuer par zone process (par zone 
de 10m) les capteurs et actuateurs et afin 
de faciliter leur raccordement, les modules 
d’E/S de l’automate programmable utilisent 
la connectique Telefast. Pour les besoins de 
la régulation, six convertisseurs de fréquence 
ATV71 sont reliés via un réseau Ethernet. Le 
protocole Modbus TCP/IP et le raccordement 
en étoile assurent une haute performance de 
communication entre les variateurs de vitesse 

et la carte Ethernet du Modicon Premium y 
compris un écran tactile Magelis XBTGT. Le 
service I/O scanning assure les échanges entre 
les variateurs et l’automate programmable. 

La supervision de l’installation est assurée 
par deux écrans tactiles Magelis 15’’ 
supplémentaires et un PC de supervision. 
Grâce au service ’’Web Gate’’ disponible 
de base dans les écrans tactiles Magelis, le 
personnel d’ArcelorMittal peut visualiser et 
intervenir sur l’application à partir de n’importe 
quel poste (PC) équipé d’un navigateur Internet 
connecté à ce réseau. 
Un troisième réseau Ethernet permet la 
communication vers le département Energie 
d’Ougrée et pour finir un 4ième réseau assure 
la communication avec le Chromatographe. 
D’autres équipements, comme la centrifugeuse 
Alfa Laval, sont liés via un bus de terrain 
Profibus DP. 

Tous les équipements (PLC, Variateurs, 
écrans tactiles,…) sont livrés en version 
’’traitement vernis’’ permettant d’assurer un 
bon fonctionnement dans cette ambiance 
particulière. 

La convivialité de la plateforme Unity ainsi que 
du Vijeo Designer qui a servi à programmer 
les automates programmables et les écrans 
respectivement sont des atouts en plus pour le 
personnel d’ArcelorMittal. 

En conclusion 

Au niveau conceptuel, c’est la première fois 
que la cokerie mène un projet de cette ampleur 
qui englobe à la fois la distribution de l’énergie, 
l’automatisation et l’instrumentation. D’où les 
précautions : fiabilité et qualité de l’installation. 
Pour Francis Comeron, responsable projet 
électrique et instrumentation : « La cokerie 
est équipée depuis bien longtemps en 
matériel Schneider Electric à notre entière 
satisfaction et nous apprécions la qualité des 
services de Schneider Electric ». C’est ainsi 
que de la distribution d’énergie électrique à 
l’automatisation, la majorité du matériel installé 
fait partie de l’offre de produits et solutions de 
Schneider Electric. 

Le succès de la mise en service a confirmé ce 
choix (pas un seul élément défectueux) et a 
renforcé la confiance mutuelle entre les équipes 
techniques d’ArcelorMittal et les ingénieurs de 
Schneider Electric. 

Le mot de la fin est pour Bernard D'hondt, 
chef de projet : « Je n’ai pas entendu parler 
de Schneider Electric, c’est donc que tout va 
bien ! ». 


