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U
n énorme bâtiment de béton qui 

semble directement surgi de terre en 

est le premier témoignage: Fina 

Chemicals Antwerpen, plus précisé

ment la chaîne de production poly

éthylène, est en pleine effervescence 

et s'insuffle une seconde vie. Au coeur de cette 

cure de jouvence: les automates de Modicon. 

Avec ses cinq réacteurs gi
gantesques et sa production 
annuelle de 300.000 tonnes, 
Fina Chemicals Antwerpen est 
le troisième producteur de po
lyéthylène d'Europe. Son pro
duit trouve ses applications 
dans le coulage, l'injection 
(par exemple comme matériau 
de base pour les citernes de 
carburant), et l'extrusion pour 
la production de conduits, 

tuyaux, pipe-lines, ... 
Les premiers réacteurs datent 
de 1968, les autres sont de loin 
leurs cadets puisqu'ils n'ont que 

treize ans. L'ancienne partie de l'usine réclame une totale remise à 
neuf. Bien qu'ayant parfaitement supporté le poids des ans, les ins
truments accusent un essoufflement certain. Sans parler d'une sé
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La nouvelle salle de contrôle 
s’érige de façon imposante 
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curité toujours plus volontariste qui impose la construction d'une 
nouvelle salle de contrôle concrétisée par le bunker en béton de 
l'entrée du complexe. Les conditions sont donc exceptionnelles et 
toutes réunies pour éveiller la curiosité. Difficile de résister au désir 
de pousser la porte de Fina Chemicals. 

De la matière première au produit fini 
En fait, la rénovation commence en 93 et concerne les réacteurs, les 
extrudeurs, les lignes de couleurs, les mélangeurs et les ventila
teurs, ... C'est dans les extruders du site 1 que la matière première, 
sous forme de poudre, se transforme en  granulat. En ce qui concer
ne le granulat de couleur, c'est ici aussi qu'on ajoute les pigments. 
Dans les mélangeurs de la ligne de couleur, le granulat devient ho
mogène. 
Enfin, cinq ventilateurs assurent leur office pour l'acheminement 
pneumatique via les lignes de transport vers le nouveau terminal de 
"Noordkasteel" situé à quelques deux cents mètres de l'unité de fa
brication. C'est dans ce terminal qu'on met le granulat en sac pour 
la manutention, le pesage et le transport. Toutes ces installations ont 
été ou sont en phase de renouvellement. 
On désirait, chez Fina, retrouver la construction modulaire des com
mandes de sorte que, lorsque un automate est supprimé, il n'y ait 
par exemple qu'un extrudeur temporairement hors fonction. Ces 
commandes offraient une disposition plus claire  et une maintenan
ce plus facile. Fina Chemicals opta pour les automates de Modicon 
qui, surtout depuis l'introduction du Quantum automate, le plus jeu
ne rejeton de la famille,  proposent une commande en adéquation 
parfaite avec les exigences demandées. 

Quantum dans le voisinage 
des réacteurs ? 
Les réacteurs sont commandés par différents réglages analogiques, 
incorporés dans le processus de contrôle. Pour des traitements di
gitaux plus rapides tels que le contrôle de l'addition de l'antioxydant 
à la matière première dans les réacteurs, l’automate s'avère nette
ment plus indiqué. On utilise donc ll’automate 984 avec Quantum 
I/O en regrettant toutefois, que les opérations délicates des réac
teurs n’y aient pas été englobées d’emblée. 
Pierre Van Grambezen, coordinateur général des processus d'auto
matisation polyéthylène: "Nous sommes très enthousiastes en ce qui 
concerne l’automate Modicon TSX Quantum du groupe Schneider. 
L'un et l'autre répondent parfaitement aux besoins de l'utilisateur. Il 
s'agit là d'une gamme très large d’automates avec des possibilités 
de communication qui, pour nous, tombent vraiment à pic. Je pen
se ici aux protocoles de communication Modbus et surtout Modbus-
Plus. Nos différentes installations s'y réfèrent. Plus important encore: 
la configuration des automates Modicon TSX Quantum. Cette confi
guration se réalise avec l'aide de Concept, un logiciel de program
mation IEC 1131-3 très convivial. Ce logiciel nous permet, sous MS-
Windows, de programmer étape par étape ”Sequential Function 
Chart”, ”Extended Function Block” (pour la création de nos propres 
blocs de programmes) et Function Block Diagram. Nous avons aus
si pris la décision d'abandonner le ”Ladder” qui n'offrait pas la 
moindre vue d'ensemble. Concept nous donne la transparence, très 
importante dans notre cas pour la commande par automate des ap
plications critiques dans le voisinage des réacteurs. En cas de pro

blème, nous devons, dans 
un délai déterminé, décou
vrir et résoudre l'incident. 
Etant donné l’introduction 
différée de l’automate, il n’a 
pas été possible d’y intégrer 
à temps l’exécution de ces 
applications ainsi que plu
sieurs commandes des ex
trudeurs et des lignes de 
couleurs. Cependant, les 
prochains développements, 
tels que par exemple les 
deux grands extrudeurs du 
site 2, seront certainement 
réalisés avec le Quantum au
tomate. 

Communication 
Les extrudeurs du site numéro 1, les ventilateurs du transport pneu
matique et les lignes de couleurs sont automatisés avec les auto
mates des familles Modicon 984, 984-B, 685 et 785. La convivialité, 
la programmation et les procédés de simulation de Concept of
fraient tellement d'avantages qu'il était pratiquement impossible de 
ne pas en profiter. L'installation du Quantum automate et de 
Concept permettent d'obtenir une vue complète du processus. Tous 
les automates sont reliés entre eux par un réseau Modbus-Plus. 
Grâce à lui, il est désormais possible de réaliser facilement la liaison 
entre, par exemple, les extrudeurs et les lignes de couleurs, ou les 
mélangeurs et le terminal de "Noordkasteel". De plus, la (re)pro
grammation des automates ne désactive en rien la supervision gé
nérale. Enfin, la supervision et le contrôle des automates se réali
sent, via Modbus-Plus, par l'ordinateur dans lequel le logiciel Scan 
3000 est installé. 
Par le développement de Quantum automate et de Concept, 
Modicon a tenu à prendre en compte les besoins précis de ses 
clients. C’est ainsi que Quantum réunit très étroitement puissance 
et conviviabilité, ces deux qualités s’accompagnant de larges pos
sibilités de communications. D’ores et déjà, ce nouveau venu dans 
la famille reçoit le meilleur accueil dans le secteur industriel et 
semble promis au plus brillant des avenirs ■ 

Bientôt les grands extrudeurs 
seront automatisés 
avec le Quantum 

C’est dans 
les extrudeurs que 

la poudre se transforme 
en granulat 
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